
Si Ianuméri5ation 3D est de plus 
enplusreconnuedans l' industrie, 

eUe reste ellCore souvent canlon­
nêeàdescastrèspartkuliers.Enmaitri· 
sant l'ensemble des compétences de 
conœption d'une chaine de mesure 3D, 
Dynamic 3D optimise l'e)(pioitationdes 
données en permettant par exemple un 
pilotage automatique de œrtaines éta­
~demesureet deprodu(tion. 

Dans le cadre d'un projet industriel 
ambitieux, Dynamic 30 a développé 

une machine automatique de contrôle 
associant un large spectre de techno­
logies dans les domaines des cap-
leurs, de la fusion de données multi 
capteurs, du traitement d'images, de 
l'intelligence artifKieUe,de la .alloli· 
que et de l'électronique temps-réel. 
le processus proposé associe au sein 
d'une même machine le Re~erse 

Engineering et le contrôle qualité. Les 
trois étapes de ce processus sont : le 
scan 3D de l·objel. puis son analyse 
automatique pour en extra ire ses 
caractérist iques 3D et enfin une 
mesure locale asservie à haule préci· 
sionparpalpeurou laser. Celapermet 
d'augmenter l'automatisation indus 
trielleparl'adaptationdespointset 
des algo rithmes de contrôle à la 
forme rée lle de I·objel. 
Oes milliers d'exemples de contrô le 
industri el sont alors possibles: 
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Une UMR associée au PNB 
Le laboratoire Inlerdisdplina~re 

CamotdeBourgogne(ICB),unllé 
de recherche mixte Université de 

Bourgogne·CNRS rassemble des re· 
cherches qui se font dans le domaine 
delaphysiqueetchimie.Trolsdéparte­
ments scien tifiques et un départe· 
menideserviceconstituentl ' ICB: 
oDépartement« Optique et interac· 
t ion matière·rayonnement » 
oDépartement"Nanosciences». 
oDépartement« Interfaceetréacti~ité 
danslesmatériaux ». 
oDépartement « Analyse et instru· 
mentation »avecsesplate·formes. 
Le laboratoi re ICBest un partenaire 
actif et efficace du Pôle Nucléaire 
Bourgogne du fait même des sujets de 
recherche qu'il assure depuis plu· 
sieurs décades dans plus ieurs de ses 
équipes dans les domaines de la 
métallurgie et de la scfencedu métal. 

Travaux sur: 
ole vieillissement. l'endommagement 
etla durabilité des métaux: 
ola corrosion aqueuse ou à haute 
température, les t raitements de sur­
faces. la mécanochimie. lathermomé­
canique surmétau~etalliages; 
ola maîtrise de l'élaboration de maté­
r iaux nanostructurés, leurs propriétés 
physiques et chimiques, les procédés 
céramiques; 
olesinteractionslaser·matière.traite· 
ment thermiques. soudage; 
oies contrôles et contrôles non des 
tructifs. 
Des collaborations nombreuses con­
crétisent ces travaux, notamment 
a~ec le centre de Valduc du CEA (via 
une fédération de reCherche) et un 
grand nombre d'entrepr ises du PNB. 
Actuellement , deux programmes FUI 
(filage à chaud, mise en forme} et un 

Meilleure précision 
et quo/itê ci' moindre cotit 
sont les avantaqes réels 

CIe la numérisation :JD 

o Uti liser une même machine pour!e 
contrôleautomatiquedecentainesde 
produits différents 
o Mesurer en temps réel la dérive 
dimensionnelle entre t'objet rPeI et 

o Oéfinirautomatiquement les points 
d 'inspection par l'analyse de la 
forme et la recherche de points 
caractéristiques. .oIIl 
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projetANR (Thermide) associent l' ICB 
auxentreprisesdu PNB.O·autrespro· 
jets et programmes devraient voir le 
jour dans le domaine de la science du 
métal. Le laboratoire participe active· 
ment à plusieurs Masters. Ii un pro 
gramme doctoral et il des filiè res 
d'IUT ou d'écoles d·ingénieurs. 
Le laboratoire est largement ouvert 
aux relations industrie tles contrac· 
tuetles, aux contrats doctoraux. 
notammentClfRE.llouvresesplate· 
formes d'analyse (certifiées ISO 
9001} aux prestations pour les PME. Il 
est correspondant de la filiale univer· 
sitaireUB-fitiale/Welience. ... 
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